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DISENO DE UN MODELO DE PREVENCION DE RIESGOS QUIMICOS EN UNA EMPRESA
PRODUCTORA DE FLOCULANTES EN LA CIUDAD DE GUAYAQUIL

Paola Elizabeth Gilces Farias®

Resumen

El presente estudio tiene como proposito disefiar un modelo de prevencion de riesgos quimicos en una empresa productora de floculantes en la
ciudad de Guayaquil, con la finalidad de proteger la salud de los trabajadores, mediante el cumplimiento de la normativa ecuatoriana,
considerando que en la actualidad todas las empresas que manipulan productos quimicos se ven en la necesidad de realizar programas preventivos
que minimicen los riesgos laborales, los cuales deben estar acorde a su actividad y cumpliendo con la normativa legal vigente. Identificando
como gran problematica posibles accidentes laborales ocasionados por la frecuente manipulacidn tanto directa e indirecta de productos quimicos.
La metodologia empleada fue de tipo Cuali-cuantitativa, con un disefio descriptivo, observacional con corte transversal. La recoleccion de datos
se la realizd mediante la utilizacion de la matriz IPER GTC-45 y el cuestionario utilizado en investigacion de la Doctora Lopez Giler Esther, los
cuales ayudaron a identificar y evaluar los riesgos a los cuales se expone el personal. La poblacién y muestra la conformaron 24 personas que
laboran en diferentes areas de la empresa. Los resultados revelaron que 10% de los quimicos manipulados en la empresa corresponde a sustancias
nocivas, 10% a liquidos inflamables, 20% comburentes, 20% sustancias y objetos peligrosos varios y con mayor porcentaje el 40% que
corresponde a las sustancias corrosivas, del mismo modo de acuerdo a la matriz de identificacidn de peligros y evaluacion de riesgo se determind
un nivel de riesgo aceptable para el cual se pueden realizar mejoras. En conclusion, los resultados obtenidos permitieron determinar que existe
un nivel de riesgo aceptable, en cuanto a la manipulacién de sustancias quimicas se evidencia que las sustancias corrosivas son las que manipulan

con mayor frecuencia los trabajadores de la empresa objeto de estudio.

Palabras claves: Riesgo quimico, floculantes, programas preventivos.

Abstract
The purpose of this study is to design a model for the prevention of chemical risks in a company that produces flocculants in the city of Guayaquil,
in order to protect the health of workers, by complying with Ecuadorian regulations, considering that currently All companies that handle
chemical products are in need of preventive programs that minimize occupational risk, which must be consistent with their activity and in
compliance with current legal regulations. Identifying as a major problem possible workplace accidents caused by frequent direct and indirect
handling of chemical products. The methodology used was qualitative-quantitative, with a descriptive, observational design with a cross section.
Data collection was carried out by using the IPER GTC-45 matrix and the questionnaire used in the investigation of Dr. Lopez Giler Esther,
which helped to identify and evaluate the risks to which the personnel are exposed. The population and sample were made up of 24 people who
work in different areas of the company. The results revealed that 10% of chemicals handled in the company correspond to harmful substances,
10% to flammable liquids, 20% to oxidizers, 20% to various dangerous substances and objects, and with a higher percentage, 40% to corrosive
substances, of the similarly, according to the hazard identification and risk assessment matrix, an acceptable level of risk was determined for
which improvements can be made. In conclusion, the results obtained made it possible to determine that there is an acceptable level of risk
regarding the manipulation of chemical substances, it is evident that corrosive substances are the ones that are most frequently handled by the

workers of the company under study.

Key words: Chemical risk, flocculants, preventive programs
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INTRODUCCION

En la actualidad los productos quimicos se han convertido
en indispensables para los diferentes procesos realizados en
el sector industrial. (OIT, 2014). Sin embargo, se ha podido
demostrar que los productos quimicos poseen particulas que
pueden contribuir a los problemas de salud y ambientales,
desde su proceso de produccion hasta su aplicacion en las
diferentes actividades laborales. (OMS, s.f). Por otra parte
se considera que la mayoria de los productos quimicos
empleados en las empresas tienen un grado de peligrosidad
relevante que provoca lesiones e intoxicaciones a los
trabajadores, ademds de incendios, impactos del suelo,
consecuencias ambientales, quemaduras de direrente grado,

entre otras. (Devia y Lozano, 2014).

Las sustancias quimicas se clasifican en: toxicos, corrosivos,
irritantes, cancerigenos, inflamables y mutagénicos.
(Servicio de Prevencion de Valencia (CSIC), s.f). Por otra
parte los peligros derivados de estas sustancias se clasificam
como: Clase A, gas comprimido y gas disuelto o gas licuado.
Calse B, gases inflamables, liquidos inflamables y
combustibles, sélido inflamable, aerosoles inflamables y
material reactivo. Clase C, materiales oxidantres como:
oxidante y peréxido orgéanico, oxidante cloratos, dxido
nitrico, perdxidos, permanganatos, percloratos, nitritos,
nitratos, peroxido organico como: tetrahidrofurano, éter
dietilico, dioxano y metil isobutil éter. Clase D, materiales
venenosos e infecciosos por ejemplo cianuros, sales de té y
ashesto. Clase E, materiales corrosivos, por ejemplo: acidos
y gases inorganicos, fluoruro de hidrogeno. Clase F,
materiales reactivos, por ejemplo: didxido de etileno, azidas
organicas, materiales pirofosforicos, por ejemplo: fosforo
blanco, cloruro de dietil aluminio. (Servicio de Prevencion
de Valencia (CSIC), s.f).

Las acciones de las agencias gubernamentales frente a la
normativa en seguridad quimica, (Boletin Oficial de la Junta
de Andalucia., 2011) y las politicas internacionales (Guerra,
2015) estan direccionados en la clasificacion y etiquetado de

los productos quimicos de acuerdo a su grado de

peligrosidad, dicha clasificacion contiene varias categorias
de acuerdo a sus propiedades: fisicoquimicas con efectos en
la salud y ecotoxicoldgicas, por lo cual se le asigna frases
de riesgo que alertan riesgo que ocurre frente a su

manipulacion. (Guerra, 2015).

Los riesgos quimicos constituyen un factor al que se le debe
dar prioridad, para poder ejercer controles que permitan
minimizar el peligro, antes de que estos provoquen
consecuencias graves a los trabajdores y por ende a la
organizacion. (Fundacién para la prevencion de riesgos
laborales, 2016). Estudios recientes registran cifras que
revelan la existencia de un problema muy serio,
considerando que 1000 personas mueren cada dia en el
mundo debido a accidentes del trabajo y otras 6500 de
enfermedades profesionales, ademas de un incremento en el
nimero de fallecidos de 2,78 millones en el 2017.
(Hamalainen, et al ., 2017). En el mismo ambito se revela
que dentro de los factores que contribuyen a enfermedades
laborales se distinguen los riesgos ergonémicos, riesgos de
lesiones, material particulado, gases y humos producidos por
productos quimicos. (Driscoll, 2018). Por su parte, la
Organizacion Internacional del Trabajo (OIT), estima que de
los dos millones de muertes laborales que tiene lugar cada
afio en todo el mundo 440.000 son atribuibles a la exposicion
0 manipulacion de agentes quimicos. (SALTRA, s.f). Por
consiguiente, estudios realizados por la Organizacion
Mundial de la Salud sefialan que aproximadamente del 20 al
25 por ciento de los dolores lumbares y cervicales, ademas
de la pérdida auditiva son atribuidas a exposiciones en el
trabajo. (OMS, 2018). Por ende las exposiciones a gentes
dafiinos de tipo fisico, quimico y biolégicos convencionles y
conocidos repercuten a gran escala y se considera que a nivel
mundial se debe invertir en la tendencia de los niveles
crecientes de exposicion a este tipo de factores de riesgo en
el trabajo. (OIT, 2019).

En este contexto ampliamente se ha reconocido que las
sustancias quimicas deben manejarse de forma adecuada

para poder alcanzar un nivel sostenible de desarrollo y
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precautelar la integridad humana y ambiental, para la cual es
necesario realizar un conjunto de actividades relacionaddas
a la seguridad quimica que permitan minimizar los riesgos
frente a productos quimicos peligrosos. (Guerra, 2015). Es
claro que durante la mezcla de materias primas y productos
intermedios se producen particulas, que actuan como fuente
de contaminacidn para los trabajadores al momento de ser
inhalados. (IBERLEY, 2020).

Shavell citado por Patifio, (2014), expresa que la exposicién
a los riesgos de salud se suscita debido a que los trabajadores
no pueden demandar el dafio causado por el manejo de
sustancias quimicas debido a que los contaminantes se
encuentran muy dispersos y las lesiones con frecuencia se
manifiestan afios después de la exposicién prolongada a
dichos productos quimicos. Por lo cual la proteccién del
trabajador frente a los riesgos laborales demanda
actuaciones organizacionales que impulsen el cumplimiento
formal de un conjunto predeterminados de deberes y
obligaciones empresariales, es decir estos principios tienen
un enfoque preventivo. (Marin, et al., 2017). EI manejo de
las sustancias quimicas y desechos peligrosos se vinculan
con la admisién de convenios internacionales, mediante los
cuales la Organizacidn de las Naciones Unidad en lucha por
proteger la salud humana y los efectos catastréficos del
ambiente, otorga asistencia a los paises para poner en
practica las obligaciones obtenidas sobre los quimicos
toxicos y desechos peligrosos. En el mismo contexto en
Ecuador, el Instituto Ecuatoriano de Normalizacion, expuso
la norma INEN 2 266:2000, que se refiere al transporte,
almacenamiento y manejo de productos quimicos

peligrosos, en el cual establece los requisitos de

cumplimiento. (INEN, 2013).

Por lo mencionado anteriormente es necesario que tanto el
personal como las autoridades de la empresa apliquen las
normativas vigentes en cuanto a prevencion de riesgos
quimicos, para poder precautelar la integridad de todo el
recurso humano que pertenece a la organizacion. Se estima

ademas que todo el personal es perceptible al conocimiento

adquirido sobre los riesgos quimicos a los que se expone en
su entorno laboral, por lo tanto, la préctica de las mismas se

las realizard y por ende se fomentara el autocuidado.

Por consiguiente, se deja constancia que el prop6sito de la
investigacion es identificar y evaluar los riesgos laborales a
los que se exponen los trabajadores, el mismo que se enfoca
en el riesgo quimico, para una vez definido proceder a
disefiar un modelo de prevencion de riesgos en la empresa
productora y comercializadora de floculantes, la cual se

encuentra ubicada en la ciudad de Guayaquil.

METODOLOGIA

La presente investigacién se la realiz6 en una empresa
dedicada a la produccion y comercializacion de quimicos
floculantes, los agentes quimicos que se emplean en dicha
organizacion contienen mdultiples caracteristicas de
peligrosidad fisica e intrinseca. El analisis investigativo se
gjecutdé mediante una metodologia de tipo Cuali-
cuantitativa, descriptiva con un disefio observacional con
corte transversal. La poblacién a considerar corresponde al
total de la poblacion que labora en la empresa (drea de
produccion, area administrativa, area de control de calidad),
la cual estd constituida por 24 personas que realizan
diferentes procesos en el ambito de manipulacion directa e
indirecta de quimicos utilizados para la fabricacion de
floculantes. La informacion fue recolectada directamente
por la investigadora a través de la aplicacion de la matriz
IPER GTC-45. Del mismo modo se emple6 una
modificacion del cuestionario utilizado en la investigacién
de la Doctora Lopez Giler Esther previo a la obtener el titulo
de Magister en Seguridad, Higiene Industrial y Salud
Ocupacional el mismo consta de 15 items, con el cual se
dard a  conocer la percepcion de los trabajadores con
respecto al conocimiento que poseen sobre los riesgos a los
gue se exponen en su entorno laboral, ademés de las medidas
preventivas y correctivas que se deben considerar para evitar
accidentes e incidentes. Cabe mencionar que por
considerarse una poblacion finita y asequible no se aplico la

formula o técnica del muestreo.



Para la evolucién del proceso se cont6 con el consentimiento
de las autoridades de la empresa, asi como de sus
trabajadores, por otra parte, el cuestionario y métodos de
evaluacion fueron aplicados en horarios preestablecido por
la entidad objeto de estudio, previo a la firma del
consentimiento informado para proceder con la encuesta, en
un tiempo méaximo de 30 minutos. La tabulacién de datos se
la realizé en el sistema operativo Excel, los cuales son
presentados en tablas y graficos a través de frecuencias
relativas y absolutas. Se deja constancia que la investigacion
se caracteriza por tener sentido de la ética profesional,
garantizando la discrecion absoluta con respecto a la
divulgacion de la informacion obtenida y sobre todo

manteniendo el anonimato del encuestado.

OBJETIVO

Disefiar un modelo de prevencién de riesgos quimicos en
una empresa productora de floculantes en la ciudad de
Guayaquil, con el fin de proteger la salud de los trabajadores,

mediante el cumplimiento de la normativa ecuatoriana.

RESULTADOS

Las sustancias intermedias, finales, subproductos y desechos
manipulados en la empresa no se consideran cancerigenas,
para lo cual se requiere tomar acciones pocas preventivas
pocas rigurosas.

Los datos obtenidos determinaron que de las sustancias
almacenadas en la empresa el 10% corresponde a liquidos
solidos e inflamables, 20% sustancias comburentes, 10%
sustancias nocivas, 40% sustancias corrosivas y 20%
sustancias y objetos peligroso, asi mismo se presenta un
listado de las sustancias procesadas o comercializadas en la
empresa como son: inflamables (alcohol), comburentes
(hipoclorito  de  sodio, hipoclorito de  calcio,
tricloroisocianurico), corrosivos (policloruro de aluminio,
floculantes anionicos, floculantes cationicos), nocivo
(sulfato de aluminio), sustancias y objetos peligrosos varios
(poliacrilamida, Polidagma). Las caracteristicas antes
mencionadas sobre las sustancias quimicas producidas y

distribuidas en la empresa se evidencias en la tabla 1.

Tabla N°1 Caracteristicas de las sustancias quimicas
manipuladas en la empresa.
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Fuente: Empresa PROTQUIM. S.A
Elaborado por: Ing. Paola Gilces

Figura N°1 Inventario de sustancias quimicas
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A continuacion, en la tabla 2, se puede observar que dentro
de los riesgos que presentan consecuencias criticas se
encuentra la exposicion a altas temperaturas con respecto a
los riesgos fisicos y referente a los factores quimicos se
identifican los liquidos quimicos y los gases y vapores, la
mayoria de los procesos analizados presentan un nivel
aceptable y corregible.

Tabla N°2 Riesgos laborales identificados con la
aplicacién de la matriz IPER GTC-45

EMPRESA: PROTQUIM 5.A
FECHA: 10/03/2010 Version: 1
EVALUADOR: Paola Gilces
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Fuente: Matriz IPER GTC-45
Elaborado por: Ing. Paola Gilces

De acuerdo a lo sefialado en la guia técnica GTC 45 con
respecto al nivel de riesgo, en latabla 3y figura 2, se observa
las diferentes actividades analizadas, las mismas reflejaron
que el 3% de los riesgos identificados son considerados de
nivel 4 es decir aceptable, 61% se encuentran en un nivel 3,
es decir el riesgo es aceptable y se pueden realizar mejoras,
del mismo modo se establece que el 33% se encuentra en un
nivel 2, es decir es necesario tomar acciones correctivas de
inmediato, por ultimo el nivel 1 representa 3% de los riesgos

criticos y que seria necesario suspender actividades.

Tabla N°3 Nivel de riesgo
NIVEL DE RIESGO FRECUENCIA PORCENTAJE

Nivel I 3%
Nivel I 33 33%
Nivel I1I 61%
Nivel [V 3%
TOTAL 100 100%

Fuente: Matriz IPER GTC-45
Elaborado por: Ing. Paola Gilces

Figura N°2 Nivel de riesgo
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Fuente: Matriz IPER GTC-45
Elaborado por: Ing. Paola Gilces

Respecto a los datos sociodemograficos se ha evidenciado
que el 67% del personal que participa en la investigacion
pertenece al género masculino, mientras que el género
femenino representa una minoria de la poblacion con el 33%,
para lo cual se presume que en este tipo de actividades
laborales predomina el género masculino. Con respecto a la
edad prevalece el rango de entre 36 a 45 afios con el 42%, es
decir 10 trabajadores, seguido del rango de 26 a 35 afios con
el 29% que corresponde a 7 trabajadores, el rango menor de
25 se identificaron 5 trabajadores que corresponde a 21% y
con menor porcentaje el rango mayor de 45 con el 8%, es
decir 2 trabajadores.

Tabla N°4 Perfil sociodemografico
Caracteristicas Frecuencia Porcentaje

Género
Femenino 8 33%
Masculino 16 67%
Total 24 100%
Edad
<25 5 21%
26-35 7 29%
36-45 10 42%
> 45 2 8%
Total 24 100%

Fuente: Cuestionario aplicado
Elaborado por: Ing. Paola Gilces

En la tabla 5 y figura 3, se observa los datos tabulados del
cuestionario aplicado a los trabajadores de la empresa, cuyo
objetivo fue determinar el conocimiento de los mismo frente
a los riesgos quimicos a los que se exponen y sus
consecuencias para la salud. Con respecto al item 1 que se
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refiere a que, si el trabajador manipula quimicos de forma
directa, el 50% menciona que si realiza esta actividad de
forma directa. Con respecto al item 2 dirigido a establecer el
conocimiento que tienen los trabajadores sobre los riesgos
que se expone cuando manipula sustancias quimicas el 75%
menciona que si conoce los riesgos a los que se expone. En
relacion al item 3 el 75% refiere que utilizan prendas de
proteccion para la manipulacion de sustancias quimicas. En
el item 4 el 83% de los trabajadores utiliza proteccion
personal para manipular quimicos. Referente al item 5 el
42% de los trabajadores refieren que cuentan con
dispositivos para sacar las sustancias quimicas y el 58%
restante indica que no cuenta con este dispositivo. El item 6,
relacionado a que si percibe el olor de las sustancias
quimicas que manipula el 79% menciona que si percibe estos
olores y el 21 refiere que esto no le ocurre. El item 7, expone
si el personal considera que se deben mejorar los procesos
sobre la manipulacién de quimicos al cual el 100% refiere
que si es necesario esta gestion. El item 8, relacionado a que
si ha tenido algun accidente con sustancias quimicas que
manipula, el 33% de los trabajadores indica que si han
sufrido accidentes y el 67% refiere que no se han visto
aludido por el enunciado. El item 9, hace referencia a que si
ha sufrido quemaduras en alguna parte de su cuerpo al cual
el 8% de los trabajadores indican que si han sufrido este tipo
de accidentes y el 92% restante menciona que no han sufrido
accidentes de este tipo. El item 10, relacionado a que, si ha
sentido alguna reaccién alérgica, el 4% de los trabajadores
refiere que esto si ocurre y el 94% restante indica que esto
no ocurre. Con respecto al item 11, referente a que si ha
sentido ardor en sus vias respiratorias durante su jornada
laboral el 21% menciona que si ha sentido estas afectaciones
el 79% restante refiere que no se siente aludido por lo
enunciado. En relacién al item 12, el 13% del personal
encuestado refiere que su salud si se ha visto afectada por
causa de las sustancias quimicas que manipula. En el item
13, el 38% de los trabajadores menciona que si ha recibido
informacion sobre los riesgos quimicos a los que se expone

en el trabajo, el 62% restante refiere que no se le ha

informado de los riesgos existentes. Con respecto al item 14
que se refiere a que le gustaria ser capacitado sobre las
sustancias quimicas y su correcta manipulacion, el 100% de
los trabajadores menciona le gustaria ser capacitados sobre
los temas antes mencionados. Referente al item 15 el 100 %
de los trabajadores considera necesario que se disefien

programas para la prevencion de riesgos.

Tabla N°5 Cuestionario para validar el disefio del
modelo de prevencidn de riesgos quimicos
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Figura N°3 Cuestionario para validar el disefio del
modelo de prevencidn de riesgos quimicos
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Fuente: Cuestionario aplicado
Elaborado por: Ing. Paola Gilces

En contexto general relacionado al manejo de las medidas de
bioseguridad por parte del personal es baja o deficiente, ya
que esta solo corresponde al 47% de aplicacién adecuado, es
decir, aunque se tiene un alto nivel de conocimientos en
cuanto a estas medidas preventivas de los riesgos biol6gicos,
la aplicacién de las mismas no se cumple en su totalidad,

situacion que incrementa el riesgo en los trabajadores.

DISCUSION

En la presente investigacion se identificaron diferentes
riesgos laborales, enfocandonos en el riesgo quimico, el cual
se pudo apreciar que existe un nivel de riesgo medio y que
se pueden suscitar enfermedades, lesiones o accidentes
provocadas por dichos productos contaminantes,
considerando a los trabajadores del area de produccion el
sector més vulnerable por su contacto directo con estos
agentes quimicos y menor proporcion o casi en términos

nulo en las areas administrativas y de control de calidad.

Torres, (2015), en su estudio de grado encontrd una carencia
del 59% de hojas de seguridad de los productos empleados
en el proceso productivo, asi como en los procedimientos de
manipulacion, trasvase, almacenamiento, transporte y otros,
situacién que justifica que el programa de riesgo quimico
que permiten al planificacién, ejecucion y evaluacién del
manejo seguro de las sustancias quimicas, inclusive los
lineamientos de manipulacién, almacenamiento, disposicion
de los desechos y comunicacion de los riesgos a los cuales

estan expuestos.

Por su parte (Carrillo, 2014), establece que el programa
establecido en su investigacion permitird analizar la
aplicabilidad de los procedimientos, practicas y
manipulacion segura de los productos o sustancias quimicas,
con la finalidad de establecer actos y condiciones seguras
para el trabajador, priorizando los conceptos de
mejoramiento en las areas donde mas se refleja la exposicién

al riesgo quimico.

Lépez, (2015), en su investigacion determind que existieron
accidentes leves con relacion a sustancias quimicas y que el
porcentaje de estos es del 21% al 26%, también destaco que
se necesita profundizar en la investigacion sobre el tipo de
enfermedades son las que mas aquejan al personal,
considerando que se encontré el 5% de afectacion o
desmejoramiento en la salud por causa de las sustancias
guimicas manipuladas en la empresa, por lo que radica la
importancia de la aplicacion de un sistema de gestion de
seguridad y salud y la insercién de manuales de manejo de
sustancias quimicas ademas del reglamento de seguridad y

salud en el trabajo.

PROPUESTA

Una vez finalizada la evaluacion y habiendo identificado los
factores de riesgo quimico, se considera indispensable
disefiar un programa de gestion para la prevencion de los
riesgos detectados, para poder mitigarlos y si es posible

eliminarlos.

MODELO DE GESTION PARA LA PREVENCION DE
RIESGO QUIMICO

Introduccion

La empresa PROTQUIM. S.A, estima que sus trabajadores
desarrollen sus tareas diarias bajo todos los estandares de
seguridad y salud, por tal motivo la alta direccion se ha
comprometido con el control y prevencion de los riesgo
quimicos ocasionados por la manipulacién de sustancias
quimicas en los distintos procesos que realiza la
organizacion, por ende en pro al cumplimiento de la
normativa legal vigente, compromete sus recursos Yy
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promueve en los trabajadores la participacion activa de todos
los programas que ayuden a prevenir o disminuir los riesgos

presentes en sus actividades laborales.
OBJETIVOS

General

Disefiar un modelo de Gestidn para la Prevencion de riesgos
quimicos y mejorar el desempefio de los trabajadores,
promoviendo la aplicacién y cumplimiento de los requisitos

establecidos por las normas ecuatorianas.

Especificos

Es ineludible precisar los objetivos, para poder llevar a cabo
el modelo de gestion, valorar su compromiso y efectuar el
mejoramiento continuo, para lo cual se establece lo

siguiente:

v' Efectuar capacitaciones que provean el
conocimiento necesario a todos los trabajadores
sobre los riesgos quimicos y su prevencion.

v" Vigilar los riesgos generados, mediante visitas
periddicas a las areas de trabajo.

v" Implementar el modelo de gestién de prevencion
de riesgo quimicos.

Alcance

El modelo de gestion de riesgo quimico estd dirigido al

personal de todas las areas de la empresa PROTQUIM. S.A,

procurando su aplicacién, para asi poder disminuir o

eliminar los riesgos detectados.

Responsable

Para poder disefiar el modelo de prevencion de riesgos
quimicos, se contara con el apoyo del personal de recursos
humanos, el mismo serd responsable de la implementacion y

difusién del documento.

Enfoque del programa

El programa est& enfocado en la estructura de jerarquia de
controles para reducir sus riesgos quimicos o0 minimizar su
impacto de acuerdo a la NTE INEN 1SO 45001:2018.

Eliminar peligro, para la efectividad de esta fase
se debe emplear ayuda mecanizada actualizada para
poder optimizar los procesos.

Sustituir, los dispositivos mecanizados y adquirir
maquinarias modernas, cuyas caracteristicas sean
de evitar en lo mayor posible el riesgo laboral.
Controles de ingenieria, este paso es fundamental
para su cumplimiento se deben realizar controles
cuya finalidad consista en limitar el riesgo.
Controles administrativos, en este proceso es
necesario implementar programas de capacitacion
referentes a temas de los riesgos ocupacionales
existentes en su entorno laboral, auditorias internas,
programas de prevencion de riesgos quimicos.
Equipo de proteccién personal, es indispensables
la distribucion y uso de proteccidn personal tales
como (guantes, botas, mascarillas, overoles, entre
otras prendas de uso personal), para evitar que 1os
gases y vapores de las sustancias quimicas afecte a

salud de los trabajadores.

PROGRAMA DE PREVENCION DE RIESGOS QUIMICO EN LA FABRICACION DE
FLOCULANTES

(iclos Actividad

Herramientas Responsable

Realizar un inventanio de | Responsable de
los productos quimicos | Segundad y Selud
queseutlizanenla | Ocupacional
Elpresa.

Identificar los productos quimicos que se
utlizen en la empresa.

(=

Clastficar los productos quimicos quese | Ejecutar un diagnostico | Responsable de
manipulan enlos procesos de fabcacionde | general sobre el mivel de | Segundad y Selud
floculantes. riesgo quimico. | Ocupacional

Andlisis, identficacton e | Responsable de
mierpretacion de los | Segundad y Salud
peligros provocados por | Ocupacional
riesgo quimico

Definir [as actividades que representan mayor
riesgo quimico.

dentificacion de los | Responsable de
productos quimicos v | Seguridad y Salud

4 Realizar una matnz de compatibilidad fiiodels naizde | Qotpocion
compatibilidad.
Establecer el rotulado y efiquetado adecuado Responsable de
5| parael almacenamiento e las sustancias Disefio de etiqueta | Segundad y Salud
quimicas. Ocupacional
Flaborar fichas de seguridad , que contengala | Disefo de las fichas de | Responsable de
6 | mformacton de segundad sobre los productos | - seguridad realizadas en | Seguridad y Salud
(quimicos que se manipulan espaiiol. Ocupacional
Capacitar a personal sobre los niesgos Hojas de mformacion Requnsabl.e b
T = C | Segunidad y Salud
quinmicos Y el uso de las fichas de segundad. | sobre los mesgos quimicos. | ° .
Ocupacional
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Gestion de prevencion riesgos quimicos

OBJETIVO | INTERVENCION METAS ACTIVIDAD RESFONSAELE INDICADORES
Eliminzr o dizminair los riezzos Diotar da herramismtas v Area ds compras ", Equipes nd‘quir:’#us
Sustituir procesos QUITICoE. ;Erm!s;:lr::;:.uﬁ?m al publicaz .".'i.EEE.;uELx: x 100%
programados
N*. Equipos adquiridos
Adguisicion de calderaz Adiﬂ”ﬁ;ﬂi’:’#m N:E:i Iﬂ'__:f; x 100%
Area de compras programados
Instaurar Control de Extrzccion localizada sn piblicas.
madidzs parz mgeniaria todos los procesos de Mantenimisato v N® Procesor axtraidon
- i Extraer 1oz procesos ds prodoccidn de quimicos. Fesponzahle de 1z an el afio .
L produccion tIiJ: guinmicos. Sggf_ﬁdm v Salud ¥ Froceos extraiaos Loo%
conrolar los Ocopacional programadoes
riesgos — - -
Elakorar un plan da capacitacion, | Elaborar un plan de N° Capacitaciones en
provacades para solucionar los paligros capacitacion en materia de &l afio < 100%
= identificadas sagnridad v zalud en el N*. Capacitaciones
par ) rabajo annal. programadas
manipulacion Disefiar fichas de seguridad Elaborar fichas da v Fich
; seguridad, donde se dem a : 'fltr :rf“
de .5u3m.11|:1a5 conocer las caracteristicas —;EEF;;G? x 100%
quimicas. de Las sustancias quimicas programadas
- manipuladas. Fesponzable de lz - -
Etiguetar }'mp:lar los productos Saauridad v Sakud N Cupai:llzuclnnes en
quimicos. Etiguetar los productes = - &l afio
come lo indica la ley, para Ocupacionzl W .Capacitaciones 100%
':_-‘31_511'3]_ una mejor compransion. programadas
administrative [ 'Realizar evaluacionss pericdicas | Fealizar evaluaciones sobre N El'ﬂn'ﬂﬂ{“-'*?-'lff en
da los riasgos quimicos. los riesgos quimicos, por 1o el ate ¥ 100%
menos 1 ver zl afio. = Evaluaciones
programadas
Capacitacion sohre manejo de Fealizar capaciteciones N® Capacitaciones en
sustanciss quimicas, wso de fichas | anmaless sobra tamas de &l atio « 100%
de seguridad riesgos quimicos. N*, Capacitaciones
programadas
Cumplir con un minima del 90% | Rewizar y acrualizar las N Aetividades
de las actividades programadas. | Programas de Vigilancia Especialistas ¥ gfecutadas en al
Epidemiologica Profesional del 55T trimestra *100%
N Total de actividades
pragramodas
Camplir con 1a revizion total de Bevizar los imformes de N Actividodas
loz informes condiciones de salud Fasponzable de 2 gjecutndas an 8l
Seguridad ¥ 2alud trimestrs £100%
Ocupacional N®.Total de actividades
pragramadas
Vigilar el cumplimiento dal Salicitar la evaluacion del N:.Ttems
prezante plan de prevencidn de cumplimient del plan de | Técnico de et cumplimients
rigagos. prevencion derissgo cada | Sepuridad v Salud ¥ 100%
afo. Ocupacional N=.Total de items
evalundng
Diefinir v asignar un presupuesio | Definir v asignar un Planificacidn. N® Irems en
que permita 2] desarrollo del plan | presupuesta que parmita el | Fasponsable dela cumplimiento 100%
de prevencidn de riesgo. deserrollo aprobado porla | Seguridad v Sahid W°.Total de ftemz ~
alta direccion. Orupacionzl gvaluados
i iT v asi N Egu ] T i
Dotar a_l F&mna] da Enlqmpa de DEﬁ.‘EI.!I ¥ as_tgna:_ tados los Respansable de Iz N Eq mpl:':"di P ateccion
Proteccidn personsl Proteccion tales coma: ) matma;gu_. eqUipos para la Saeuridad v Salnd | < entregados o 100%
P (mascarillas, botzs lentes, traje proteccion personal de loz Egundad ¥y od N° Equipes de prateccion
protector, entre ofras, trabajadores. Ocupacionzl pregramadas

Observaciones Generales:
Es indispensable la adguisicion de este squipo mecanizado para facilitar 1z manipulacion ds laz snstamcize quimicas v reduci los resgos de sufrir lesionss o
enfarmadzdes provocadas por agentes quimicos.

Loz indicaderes deberan contar con la existencia de un profesioerama

Parz el cumplimisnto de los indicaderes se debe coptar con la sxistencia de un prasupussto dafinido v aprobado por 1a alta dirsccion
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CONCLUSIONES

Una vez identificadas las caracteristicas de las sustancias
quimicas manipuladas en la empresa, se establece que el
20% son sustancias comburentes, 40% son sustancias
corrosivas, 20% son sustancias y objetos peligrosos y solo
10% de las sustancias son calificadas como nocivas, del
mismo modo se percibe que no existen sustancias que
puedan provocar algun tipo de cancer en el personal. Por otra
parte, luego de haber identificado, evaluado y valorado los
riesgos existentes en el entorno laboral, se establece de
acuerdo a la matriz IPER GTC 45, que establece un riesgo
de nivel 111, es decir medio en cuanto a los riesgos
prioritarios, pero se considera necesario un control
administrativo para reducir los riesgos, accidentes y
enfermedades laborales en orden de preponderancia. Asi
mismo se debe establecer el protocolo de almacenamiento y

matriz de compatibilidad de la empresa.

En el mismo &mbito el modelo de gestidn permite prevenir
o minimizar los factores de riesgos por medio de acciones de
control y mediante la aplicacion de indicadores, buscando
que sirvan como aporte para el bienestar de los trabajadores
y oportunidades de mejora competitiva para la organizacion.
Las acciones necesarias para el control, reduccion y
seguimiento de las afectaciones de los trabajadores a causa
de la manipulacion de sustancias quimicas, admiten
establecer un orden técnico, mecénico y administrativo, el
mismo que se procura sean aplicadas por todo el personal de

forma adecuada.

Finalmente, se deja constancias que, para conseguir la
efectividad del programa, debe existir compromiso mutuo
entre empleador y empleados de la empresa, asi mismo las
autoridades deben comprometerse a verificar, controlar y
realizar un mejoramiento continuo de todos sus programas y

protocolos, para garantizar la salud de todo su personal.
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ANEXOS

Consentimiento informado

o mN‘ 'smmw‘qmmmmmno

& DEENODEUNMODELO DE PREVENC!ON DE RIFSCOS QUIMICOS EN UNA
EMPRBA PRODUCI’QRA DE HDCULANTFS EN LA CIUDAD DE GUAYAQUIL

: {‘/é_(n 6!“‘\% . con cedula de identidad

we fab Jo en el area de

3 dela P Pvn'ﬁau:m 5.1

i dumﬁ&xmmelﬁndehmmwnm de tal manera reitero que mi
T ”'adeﬁrm i1 1a y que los datos proporcionados mantendrin su
£ imeg-uhtt Se aplicara la evaluacion del nivel de nsgo: quimicos que se identifican en la

emﬂunaddnu una p para la pi i6n de fos mismos.

Cuestionario aplicado para obtener informacion que
sirvio de aporte para la investigacion
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Evidencia fotografica
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